[image: image1.png]



C COIL RT1 WELD MAP

	Defect Number
	Photo

Number
	Length Inches
	Width Inches
	Depth Inches
	Over 10%

Wall

Yes/No
	Weld 

Permeability 

Result

	25
	3
	4
	3
	3/4
	Y
	

	41
	6
	5
	2
	1
	Y
	

	42
	6
	5 ¾
	3
	1 ½
	Y
	

	43
	7
	4 ¾
	1 ½
	7/8
	Y
	

	46
	59
	5 ½
	3 ½
	2
	Y
	

	48
	7
	5
	2 ½
	2
	Y
	

	49
	7
	6
	4
	1 ½
	Y
	

	50
	8 
	9
	4
	THRU
	Y
	

	60
	14
	2 ½
	2
	¾
	Y
	

	61
	14
	2
	1 ¼
	½
	Y
	

	62
	13
	13
	5 ¾
	THRU
	Y
	

	65
	14
	7 ¼
	5 ½
	1 ¾
	Y
	

	67
	14
	8 ¼
	4
	1 ½
	Y
	

	68
	14
	5 ½
	3
	1
	Y
	

	69
	17
	6
	2
	1 ½
	Y
	

	70
	17
	3
	2 ½
	1 ¾
	Y
	

	71
	17
	7 ½
	4 ½
	2 ¾
	Y
	

	79
	18
	4 7/8
	1 ½
	½
	Y
	

	81
	18
	4
	3 ¾
	1 ¼
	Y
	

	82
	20
	11 ½
	4 ½
	2
	Y
	

	83
	20
	6
	3
	1
	Y
	

	88
	21
	5
	3 ¼
	7/8
	Y
	

	89
	22
	8 ½
	2 ½
	¾
	Y
	

	90
	22
	3
	1 ½
	3/8
	Y
	

	93
	23
	4
	1 ½
	3/8
	Y
	

	94
	23
	3
	2 ½
	3/8
	Y
	

	98
	61
	4 ½
	1 ½
	¼
	Y
	

	99
	24
	1 ½
	¾
	7/8
	Y
	

	100
	24
	9 ¾
	4 ¼
	2 1/8
	Y
	

	102
	24
	6
	2
	½
	Y
	

	105
	24
	3 ½
	3
	1 ¼
	Y
	

	106
	26
	6 7/8
	2
	1
	Y
	

	107
	26
	1 ½
	1 ½
	¾
	Y
	

	108
	26
	7
	5
	1 ½
	Y
	

	109
	27
	11 ½
	6 ½
	2 ½
	Y
	

	Defect Number
	Photo

Number
	Length Inches
	Width Inches
	Depth Inches
	Over 10%

Wall

Yes/No
	Weld 

Permeability 

Result

	110
	25
	6 ½
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	111
	25
	1
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	112
	62
	2
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	113
	62
	1
	½
	3/8
	Y
	Acceptable

	114
	28
	2
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	115
	28
	3 ¾
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	119
	28
	2
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	120
	28
	2
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	127
	30
	3 ½
	1 ¾
	¾
	Y
	Acceptable

	128
	32
	1 ¾
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	133
	32
	2 ¾
	½
	3/8
	Y
	Acceptable

	134
	32
	2 ¾
	1 ¾
	¼
	Y
	Acceptable

	135
	31
	5 ½
	3
	1 ½
	Y
	Acceptable

	136
	31
	4
	2
	1 ½
	Y
	Acceptable

	137
	31
	3
	2
	¾
	Y
	Acceptable

	138
	31
	5 ½
	2
	1
	Y
	Acceptable

	139
	31
	3
	3
	1
	Y
	Acceptable

	140
	31
	3 ½
	3
	1
	Y
	Acceptable

	151
	34
	12 ½
	2 ½
	2
	Y
	Acceptable

	152
	34
	3
	1 ½
	¾
	Y
	Acceptable

	153
	34
	3
	2 ½
	1
	Y
	Acceptable

	154
	34
	3
	1 ¾
	7/8
	Y
	Acceptable

	156
	38
	5 ½
	1 ½
	½
	Y
	Acceptable

	157
	38
	1 ½
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	158
	36
	2
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	159
	37
	3 ½
	3
	1
	Y
	Acceptable

	160
	37
	1 ½
	1
	½
	Y
	Acceptable

	161
	37
	1
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	162
	39
	7
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	163
	39
	1 ½
	1 ½
	½
	Y
	Acceptable

	167
	39
	1 ½
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	169
	40
	8
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	171
	40
	6 ¾
	4
	3/8
	Y
	Acceptable

	172
	63
	5 ½
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	174
	41
	4
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	175
	41
	5
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	177
	43
	1
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	Defect Number
	Photo

Number
	Length Inches
	Width Inches
	Depth Inches
	Over 10%

Wall

Yes/No
	Acceptable

	182
	44
	2
	2
	1
	Y
	Acceptable

	183
	44
	2 ½
	2
	¾
	Y
	Acceptable

	185
	46
	1
	½
	3/8
	Y
	Acceptable

	191
	48
	9 ¼
	3
	1  7/8
	Y
	Acceptable

	193
	49
	6   1/8
	3 ¾
	1  1/8
	Y
	Acceptable

	201
	54
	4
	3 ¼
	2 ½
	Y
	Acceptable

	204
	52
	5 ½
	3 ½
	3 ¼
	Y
	Acceptable

	205
	57
	3 ¼
	3
	2 ¼
	Y
	Acceptable

	206
	56
	7 ½
	3
	2
	Y
	Acceptable

	211
	66
	2
	1 ½
	1 ¼
	Y
	Acceptable

	212
	68
	7
	3 ¼
	1
	Y
	Acceptable

	213
	68
	5 ½
	3 ¼
	1 ½
	Y
	Acceptable

	215
	69
	2 ¾
	2
	1  1/8
	Y
	Acceptable

	217
	70
	12
	11
	2
	Y
	Acceptable

	221
	73
	6
	4 ¾
	2
	Y
	Acceptable

	225
	75
	9 ½
	2 ½
	2 ½
	Y
	Acceptable

	228
	77
	1
	1
	¾
	Y
	Acceptable

	231
	78
	9
	5
	3 ½
	Y
	Acceptable

	234
	79
	1 ¾
	1 ½
	3/8
	Y
	Acceptable

	235
	79
	3
	2
	1
	Y
	Acceptable

	236
	79
	2
	1 ½
	1
	Y
	Acceptable

	239
	82
	3
	1 ½
	1 ½
	Y
	Acceptable

	243
	84
	2
	1 ¾
	3/8
	Y
	Acceptable

	248
	87
	2 ¾
	1 ½
	1
	Y
	Acceptable

	249
	87
	1 ½
	1
	3/8
	Y
	Acceptable

	252
	89
	3 ¾
	2
	1
	Y
	Acceptable

	253
	PDF
	2 7/8
	1 1/4
	1/2
	Y
	

	254
	PDF
	2 ½
	1 ½
	¾
	Y
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1. Weld maps submitted to EIO/PPPL on _______________ By: ________________.

2. Weld maps approved by EIO/PPPL on _______________ By: ________________.
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